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TRAITEMENT

Grenaillage : utilisation de grenaille
angulaire acier G50.

Phosphatation + Dégraissage : Chemetall
« Gardobond A4933 + Gardobond H7063 ».

Poudrage : Couleur ou Zinc au pistolet
électrostatique.

Cuisson : Les températures sont
équilibrées a +20° et les Temps a £10
minutes
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piéces, étalonnage trimestriel.

Bains : mesure et équilibrage quotidien

Températures : Grand four mesure et
enregistrement en continu — Chaine petite
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Palier 15 min.
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Aspect : Rugosimeétre électronique.
Brillance : Brillancemeétre électronique

Epaisseur : Mesure électronique des
épaisseurs des revétements (Ferreux et non
Ferreux).
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